CAIET DE SARCINI
INLOCUIRE CARAMIDA NEVADA CU ZIDARIE DIN CARAMIDA
PRECUM S| REFACEREA TENCUIELILOR SI VOPSITORIILOR AFERENTE
ACESTORA LA CORPURILE TEHNICE - STATIA DE SOL CHEIA

ZIDARIE

1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia peretilor, a inchiderilor de
goluri, a consolidarilor, etc, cu caramida plind, cu goluri, bca, etc. precum si
specificatiile pentru montare de zidarie, precizate in antemé&suratori.

2. STANDARDE $I NORMATIVE
- STAS 10109 / 82 — Lucrari de zidarie
- C 17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor
- STAS 457-86 — Caramizi
- STAS 1030-85 — Mortare obisnuite de var ciment clasificare si conditii tehnice
- STAS 2634-80 — Verificarea calitatii materialelor
- STAS 388-80 — Ciment metalurgic M30 in saci
- STAS 1500-78 — Ciment Pa35

3. MATERIALE UTILIZATE
Toate materialele si produsele puse in operd trebuie sa fie agrementate de
I.LN.C.E.R.C.
Caramizile pline presate, cu goluri, bca, etc vor fi de calitatea marcii 100. Armaturile
din OB37 @ 6 mm folosite la armarea zid&riei pe muchie vor corespunde STAS 438
/ 80. Mortarele vor fi conform marcilor din proiect.

4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
Materialele livrate vor fi insotite de certificatele de calitate. Executantul trebuie sa-si
organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor astfel
fncat,in momentul punerii in operd sd corespunda conditiilor tehnice de calitate
impuse de normativele in vigoare.

5. REGULI PENTRU VERIFICAREA CALITA‘!’II

La executia lucrarilor pentru peretii despértitori (neportanti), de umpluturi (inchideri

de goluri), etc, se vor folosi numai caramizi de calitate, fara sparturi, crapaturi, etc, si

se vor folosi mortare de ciment-var, marca M25Z. Grosimea zidurilor se va realiza

conform plangelor de arhitectura.

In executie se va folosi fortd de munca calificata, zidari , cunoscatori ai normativelor

aferente lucrarilor de zidarie. Se va urmari atat planeitatea cat si verticalitatea; se

admite, conform normativului, o deviere de maxim + 0,5 cm atét pe verticala cét si pe

orizontald, masurata fatd de un dreptar de 3 m lungime.

Operatiuni ce trebuiesc strict controlate:

- aderentd cat mai buna intre cardmizi si mortar prin udarea satisfacatoare a
caramizilor, inaintea aplicarii mortarului;

- rosturile verticale si orizontale vor fi bine umplute cu mortar pe toaté suprafata
realizat3, 13sandu-se neumplute doar pe o adancime de 1 cm de la fata zidului;

- rosturile verticale vor fi tesute astfel incat suprapunerea din 2 randuri succesive
pe inltime, atat in camp cét si la intersectii si colturi, s& se faca pe minim %
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- caramida in lungul zidului si pe %2 caramida pe grosimea lui. Teserea se face
obligatoriu la fiecare rand;

- grosimea rosturilor verticale si orizontale este de cca 10-12 mm;

- se va urmari orizontalitatea randurilor de caramida;

- intreruperea lucréarilor de zidarie se va face in trepte;

- legaturile intre ziduri, la colturi, intersectii i ramificatii se face alternativ,

- ancorarea zidariei de umpluturd, de zidaria existentd se face cu ajutorul
mustatilor de otel beton @ 8 = 50 cm sau prin crearea de strepi pentru a realiza
teserea cu zidaria veche;

- se va asigura protectia anticoroziva a barelor de ancorare;

- peretii despartitori (caramizi pe muchie) se rigidizeaza prin tesere $i ancorare cu
bare de otel beton OB37 @ 6 la fiecare 3-4 randuri in rosturile orizontale si
ancorarea lor de zidurile existente conform Normativ P2-85.

Verificarea executiei zidariei se face pe tot timpul executiei lucrarilor, iar rezultatele

se inscriu Tn procese verbale de lucrari ascunse.

SPECIFICATII PENTRU MORTARE

Mortarele folosite la lucrarile de zidarie neportante vor fi cu marca M25Z. Pentru
aceste mortare se foloseste ciment metalurgic cu adaosuri M30 vrac STAS 1500.
Mortarele vor corespunde Normativului C17-82.

Prepararea mortarelor se va face manual sau mecanizat asigurandu-se dozarea
exacta a componentelor, amestecarea mortarului pentru omogenizare si obtinerea
durabilitatii conform retetei. Calitatea mortarelor se verificd pe parcursul executiei
zidariei si a furnizarii lor, in conformitate cu STAS 2634-80 precum si a metodelor de
incercare a mortarelor in stare proaspata sau intarita.

La executia lucrarilor pe timp friguros se va tine seama de Normativul C16-84.

. VERIFICAREA CALITATIl LUCRARILOR

Se va face atat la terminarea unor etape céat si la receptia lucrarilor prin verificarea:

- elementelor geometrice, inclusiv cele din proiect (grosime, verticalitate,
planeitate, etc) la elementele realizate

- aspectul general si starea fiecarui element in parte

- inventarierea tuturor proceselor verbale

- corespondenta celorlalte elemente, dintre proiect si executie (goluri, ghermele,
buiandrugi, etc).

In cazul in care datele din proiect si prescriptile nu au fost respectate total sau

partial, investitorul (dirigintele de santier) va decide refacerea lucrarilor fatd de

proiect si caietul de sarcini.



TENCUIELI INTERIOARE

1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor noi sau
refacerea tencuielilor existente, executate pe zidadrie de caramida si plansee de
beton, inclusiv executarea gletului de var, ipsos sau ipsos-var.

2. STANDARDE S| NORMATIVE
STAS 1500-78 — Ciment metalurgic cu adaosuri M30
STAS 1667-76 — Agregate naturale pentru mortare
STAS 146-78 — Var pentru constructii
C18-83 — Normativ pentru executarea tencuielilor umede
C17-83 — Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor

3. MATERIALE UTILIZATE
- ciment metalurgic M30
- apa
- var pentru constructii conform STAS 146-78
- nisip conform STAS 1667-76

4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT
Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie
s3-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si a
produselor, incat in momentul punerii in operé sa corespunda conditiilor de calitate
impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.
Atentionam c3 perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul
prepararii lor, astfel incat sa fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt:
- la mortare ciment-var M10T pana la 8 ore,
- la mortare ciment var M25T pana la 10 ore,
- la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pana la 10 ore, iar cu
intarziator pana la 16 ore.

5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI
Toate materialele vor fi introduse in operd numai dupa ce in prealabil s-a
verificat, ca au fost livrate cu certificate de calitate.
Mortarele de la stati sau centrale pot fi introduse in lucrare numai daca
transportul este insofit de figa care contine caracteristicile tehnice ale acestora.

6. EXECUTIA LUCRARILOR

Cuprinde:

a) Lucrari de decapare a tencuielilor existente degradate (partial sau total); se vor
decapa toate straturile componente (zugréveli, tinci, grund) péana la zidarie, se
vor adanci si curata rosturile orizontale si verticale in vederea asigurérii unei
bune aderente a noii tencuieli.

b) Lucrari de decapare a straturilor existente de zugraveli, inclusiv gletul pana la
grund cu ajutorul unor scule speciale (ex: ragchete) in cazul tencuielilor care se
mentin si nu prezinta fisuri sau detaséari de stratul suport.
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d)

e)

Operatiuni pregatitoare: lucrarile ce trebuie efectuate inaintea inceperii executarii
tencuielilor:

controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie sa fie intarit,
suprafetele de beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate
sa nu fie mai mari decéat cele admise, etc);

terminarea lucrarilor a caror executie simultana sau ulterioara ar putea provoca
deteriorari ale tencuielilor;

suprafetele suport sa fie curate;

rosturile zidariei de caéramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar
suprafetele netede (sticloase) de beton vor fi aduse in stare rugoasa;

verificarea executiei si receptiei lucrarilor de protectie (invelitori, plansee, etc)
sau a caror executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de
instalatii, tamplarii, etc), precum si dacd au fost montate toate piesele auxiliare
(ghermele, praznuri, suporti metalici, coltari, etc).

Executia amorsarii:

suprafetele de beton vor fi stropite cu apa, dupa care se va amorsa cu sprit din
ciment si apa in grosime de 3 mm;

in cazul aplicarii de tencuieli cu grosime redusa (5-10 mm) pe tencuieli existente
se va respecta aceeasi tehnologie ca in cazul tencuielilor cu grosimi normale si
anume: amorsare, sprit, tinci, toate reduse corespunzator incat sé se incadreze
in grosime normals;

amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform, fard discontinuitati, fara
prelingeri pronuntate, avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

Executia grundului:

grundul in grosime de 5-15 mm se va aplica pe suprafete de beton, dupa cel
putin 24 de ore de la aplicarea gpritului, si dupa cel putin 1 ora in cazul
suprafetelor de caramida. Daca suprafata gpritului este prea uscata aceasta se
va uda cu apa in prealabil de executarea grundului;

partea superioara a peretilro si tavanele incaperilor cu inaltime mai mare de 3,00
m se vor executa de pe platforme de lucru continue;

mortarul folosit la grund este cel prevazut in antemasuratori si piesele desenate
(M10T-M100T);

grosimea grundului se va verifica in timpul executiei in scopul de a obtine in final
o suprafata plana, fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc;

fnainte de executarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sa fie
uscata si sa nu aiba granule de var nestinse.

Executia stratului vizibil:

stratul vizibil al tencuielilor interioare — tinci — va avea compozitia ca si a
grundului, insa cu nisip fin de pana la 1 mm;

grosimea tinciului poate varia intre 1-5 mm;

gletul de var la incaperile zugravite se va realiza prin inchiderea porilor tinciului
cu strat subtire de 1-3 mm de var si adaos de ipsos, 100 kg la 1 mc de var past3;
gletul de ipsos executat pe suprafetele ce urmeaza a fi vopsite se va realiza prin
acoperirea tinciului cu un strat subtire de cca 2-3 mm de pasta de ipsos;

gletul de ipsos se va realiza numai pe un strat suport care are un anumit grad de
umiditate, in cantitati strict necesare, inainte de terminarea prizei ipsosului;

la tencuielile sclivisite, stratul vizibil se netezeste cu drisca de otel si se executa
numai din pasta de ciment;

in cazul executiei tencuielilor interioare la o temperaturé exterioard mai mica de +
5 grade C, se vor lua masurile speciale prevazute in Normativul pentru
executarea lucrarilor pe timp friguros, indicativ C16-79.



CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR $I RECEPTIONAREA
LOR

Pe parcursul executarii tencuielilor se vor verifica respectarea tehnologiilor de
executie, utilizarea tipurilor si compozitiei mortarelor indicate in proiect, precum si
aplicarea straturilor succesive in grosimea prescrisa.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si uscarii
fortate si, daca este cazul, in primele zile de la executia tencuielilor pe pereti din
blocuri de b.c.a. se va arunca in apa.

Rezultatele incercarilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului
(dirigintelui de santier) in termen de 48 de ore de la obtinerea buletinului pentru
fiecare lot (transport) de mortar in parte.

Incercarile de control in care rezultatele sunt sub 75% din marca prescrisa
conduc la refacerea lucrarilor respective. Aceste cazuri se inscriu in registrul de
procese verbale.

Receptia pe fazd de lucrari se face, in cazul tencuielilor interioare, prin
verificarea:

- rezistentei mortarului,
- numarului de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare

200 mp (se va verifica prin baterea de cuie in locuri mai putin vizibile),

- aderenta la suport si intre straturi (verificarea se realizeaza prin batere cu un
ciocan de lemn in tencuiald, apreciind sunetul obtinut),
- planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata).

Rezultatele verificarilor se inscriu in registrul de procese verbale de lucrari
ascunse si se efectueaza inainte de executia zugravelilor i vopsitoriilor.

Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

Verificarea aspectelor tencuielilor se vor face vizual cercetand suprafata tencuita,
forma muchiilor, a intrandurilor si iesindurilor, iar planeitatea suprafetei se va verifica
si cu dreptarul (de 2 m lungime) orientat pe toate directiile.

Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme, s& nu aiba denivelari, ondulatii,
fisuri, impuscaturi de var nestins, urme vizibile de reparatii locale.

Gradul de netezire al suprafetelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite
(cu palma).



PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR DE ZUGRAVELI §I VOPSITORII

1. GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatile tehnice pentru executia zugrévelilor si
vopsitoriilor, asemé&natoare ca materiale si tehnologie de executie si sunt prezentate
fiecare in subcapitole separate.
Continutul subcapitolelor:
a) Zugraveli de var
b) Zugraveli culori de apa
c) Vopsitorii de ulei
d) Vopsitorii cu “Vinarom”
e) Vopsitorii cu var lavabil

2. MATERIALE
Materialele utilizate la executarea zugravelilor si vopsitoriilor vor avea caracteristicile
tehnice conform standardelor si normelor admise in Romania.

3. LIVRAREA, TRANSPORTUL $I DEPOZITAREA MATERIALELOR

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie s3-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si
manipularea materialelor si a produselor, incat sa elimine posibilitatea degradarii
acestora, astfel ca, in momentul punerii lor in operd, acestea sid corespunda
conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele in
vigoare.

Atragem o atentie deosebita la conditille de securitate impotriva incendiilor, care
trebuie asigurate spatiilor de depozitare (in special a materialelor ugor inflamabile, ca de
exemplu vopselele). Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare s fie cuprinsa
intre +7 si +20 grade C.

Standarde de referinta:

C3-76 — Normativ pentru executia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
C139-87 — Instructiuni tehnice privind protejarea elementelor metalice
prin vopsire

C58-86 — Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din
lemn si textile utilizate n constructii

4. LUCRéRI CARE TREBUIESC TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA

ZUGRAVELILOR $I VOPSITORIILOR

- Tnainte de inceperea lucrarilor de zugraveli vor fi terminate lucrarile de tencuire,
gletuire, placaje, pardoseli reci (exclusiv lustruirea), instalatiile electrice, sanitare
si de incalzire, inclusiv remedierile i probele instalatiilor;

- In inc#perile cu pardoseli din parchet, mochetd sau P.V.C., zugrévelile se vor
executa Thaintea executarii imbracamintii pardoselilor. Stratul suport al pardoselii
va fi protejat contra umiditatii si murdaririi;

- Tamplaria de lemn si metalica trebuie s3 fie montatd si revizuitd, cu exceptia
drucarelor, sildurilor si cremoanelor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei;

- Ultimul strat al vopsitoriilor se aplicd dupa terminarea completa a zugrévelilor si
inainte de finisarea pardoselilor: raschetare parchet, ceruirea p.v.c., lustruire
marmura si mozaic;
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5. PREGATIREA SUPRAFETELOR
Suprafete tencuite sau de beton
- In vederea finisarii cu zugraveli de var suprafetele trebuie drigcuite cdt mai fin, urmele de
drisca sa fie putin vizibile; toate eventualele reparatii sa fie executate cu grijé, terminate
si uscate.
- In cazul suprafetelor de beton toti porii ramasi de la turnare se vor umple cu mortar de
ciment-var, dupa ce bavurile si dungile iesinde au fost indepartate, iar petele de decofrol
se vor freca cu piatrd de slefuit sau cu peria de sarma.

Suprafete gletuite
- suprafetele de tencuieli gletuite (glet sau var de ipsos) trebuie sa fie plane si

netede, fara desprinderi si fisuri;

- toate fisurile si neregularitdtile se chituiesc sau se gpacluiesc cu pasta din
aceeasi compozitie cu a gletului;

- dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartia de slefuit (peretii de sus
n jos) si se curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

Suprafete de lemn

- tamplariile trebuie sa fie revizuite si reparate eventualele degradari survenite in
urma transportului sau montajului;

- umiditatea tamplariei inainte de vopsitorie sa depaseasca 15%, verificatd cu
aparatura specifica;

- accesoriile metalice ale tamplariei care nu sunt alamite, nichelate sau lacuite din
fabricatie vor fi grunduite anticoroziv si vopsite cu vopsea de ulei.

Suprafete metalice

- suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, grasimi de orice fel,
vopsea veche, noroi, etc. Rugina se indeparteaza prin frecare cu peria de sarma,
spacluri de otel, hartie sticlatd sau solutii decapante (ex: Feruginol). Petele de
grasime se sterg cu solventi adecvati, exclusiv petrol lampant si benzina auto.

- Tamplaria metalici se aduce pe santier grunduitd cu un grund anticoroziv
corespunzator vopselelor de ulei.

6. CONDITII DE EXECUTIE

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie
si prevederile prezentului caiet de sarcini.

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor executa |a temperatura aerului,
in_ mediul ambiant de cel putin +5 grade C in cazul zugravelilor si cel putin +15 grade C
in_cazul vopsitoriilor, regim de temperatura ce se va tine tot timpul executiei lucrarilor si
cel putin 8 ore pentru zugraveli i 15 zile pentru vopsitorii dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceatad densa si nici la un interval de timp
mai mic de 2 ore de la incetarea ploii si nici pe timp de arsita mare.

Tnainte de inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca
suprafetele suport au umiditatea de regim: 3% pentru suprafetele tencuite si 8% pentru
cele gletuite. In conditiile de umiditate a aerului de pana la 60% si temperatura —15 .... —
20 grade C, umiditatea de regim se obtine dupa 30 de zile de la tencuire gi 15 zile dupa
gletuire. Umiditatea suprafetelor suport se masoara cu aparaturé sau procedee specifice
(ex: aparat “Hygromette” sau solutie fenolftaleind 1%).

Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafata care se finiseaza
nu trebuie s fie mai mare de -6 ° C, pentru evitarea condensarii vaporilor.




a) Zugraveli cu lapte de var
In acest subcapitol sunt cuprinse specificatile tehnice privind executia
zugravelilor cu lapte de var (spoieli) ce se aplica la interiorul constructiei pe pereti si
tavane pe suprafete tencuite sau pe beton.
Standarde de referintd pentru materiale:

STAS 146-78 - var pentru constructii

STAS 790-84 - apa pentru constructii

STAS 545/1-80 - ipsos pentru constructii

STAS 2710-70 - ulei tehnic de floarea soarelui
STAS 18-70 - ulei tehnic de in

STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic

Specificatii privind executia:

- laptele de var este preparat din 1 parte var pasta gata stins si 1,5 parti apa (in
volume) ce se amestecd pand la omogenizare. Se adauga laptelui de var
amestecand continuu, ulei tehnic de floarea soarelui (sau similar) in proportie de
1-2%. La zugréavelile colorate se va adauga pigmenti in praf, pana in nuanta
cerutd, pentru care se va prezenta mostre, care se vor aviza de proiectant si
beneficiar. Cantitatea se va prepara pentru intreaga incaepere ce urmeaza a se
zugravi,

- compozitia se va strecura inainte de intrebuintare, prin sitd find (900 ochiuri /
cm?) din sarma de alama, pentru retinere de impuritati, var nestins sau colorant;

- spoielile (fara pigmenti si grasimi) si zugravelile de var se executain trei straturi;

- primul strat, grundul, creazd o suprafatd uniforma ca porozitate, putere de
absorbtie si culoare. Se aplica la 2-3 ore de la terminarea lucrarilor
pregatitoare, manual cu bidineaua sau mecanic cu aparatul de pulverizare;

- zugraveala (stratul 2 si 3) se aplica cu aparate de pulverizare. Manual se
aplica numai pe suprafete mici;

- fiecare strat se aplicad numai dupa uscarea stratului precedent;

b) Zugraveli culori de apa
Tn acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind modul de preparare
si executia zugravelilor in culori de apa, preparate cu huma sau caolin, aplicate in
interiorul constructiilor la pereti si tavane in incéperi cu umiditate sub 60%, pe suprafete
tencuite si gletuite.
Standarde de referinta pentru materiale:

STAS 545/1-80 - ipsos pentru constructii

STAS 4888-76 - caoliu spalat de Harghita

STAS 232/1-73 - caoliu spalat de Aghires

Norme interne ale producatorului:

STAS 790-84 - apa pentru constructii

STAS 88-86 - clei de oase

STAS 89-86 - clei de piele

STAS 189-77 - sapun pasta pentru zugraveli
STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic

Standarde seria 17 din Industria chimica — referitoare la: oxizi, pigmenti,
pamanturi colorante si decolorante etc.



Specificatii privind executia:

- prepararea compozitiei de zugravit trebuie sa respecte intrutotul instructiunile
producatorului care garanteaza produsul respectiv (atentie la prepararea solutiei
cu huma, apoi a solutiei de clei si in final la realizarea amestecului omogen din
aceste solutii peste care se adauga pigmenti pana la obtinerea nuantei dorite);
se preparad concomitent si solutia de sapun (1 kg/16 litri apa calda - strecurata
prin sitd de 900 ochiuri/cm?);

- se prepara cantitati suficiente pentru zugrévirea unei incaperi intregi;

- compozitia se strecoara prin sitd de 900 ochiuri / cm?;

- se aplica un prim strat de s&pun, dup3 care se fac reparatiile necesare cu pasta
de ipsos. Dupa uscarea si slefuirea reparatiilor se aplicd un strat de solutie de
sapun pe portiunile reparate;

- se aplicd compozitia de zugraveala in 3 straturi, pe intreaga suprafata;

- solutia de s&pun si primul strat de zugréveald se aplica manual cu bidineaua,
ultimele dou3 aplicandu-se obligatoriu mecanizat cu aparatul de pulverizat. Pe
suprafete mici, acolo unde nu este posibil mecanizat, se poate aplica zugraveala
si numai cu bidineaua;

- compozitia de zugréveald, dupa ce a fost amestecat& cu solutia de clei se poate
intrebuinta pana la 48 de ore de la preparare, intrucat se altereaza in special
vara.

c) Vopsitorii cu vopsele de ulei
in acest subcapitol sunt cuprinse specificatile tehnice, conditiile si modul de
executare a lucrarilor de vopsitorie cu ,VINAROM” aplicate la interior pe tencuieli gletuite
cu glet de ipsos in exterior si interior pe tamplérie de lemn si metal, balustrade, grile si
alte elemente metalice, etc.

d) Vopsitorii cu ,,VINAROM”
in acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de
executare a lucrarilor de vopsitorie cu ,VINAROM” aplicate la interior pe tencuieli gletuite
cu glet de ipsos in incaperi cu umiditate relativd a aerului pana la 60%, la pereti si
tavane.
Standarde privind executia:

STAS 7359-89 - vopsea VINAROM, pe baza de poliacet de vinil in
dispersie

STAS 790-84 - apa pentru constructii

STAS 545/1-80 - ipsos pentru constructii

STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata

Specificatii privind executia:

- vopsitoria cu vopsea VINAROM se va aplica pe suprafeiele interioare tencuite si
gletuite cu glet de ipsos

- aceast3 vopsitorie se realizeaza in urmatoarea ordine:
- grund de vopsea VINAROM (%2 vopsea + V2 apa)
- vopsea VINAROM diluata aplicatd in doué straturi

- prealabil se face verificarea gletului si eventualele rectificari ale suprafetelor

- grundul se aplici numai manual, cu bidineaua sau pensula lata

- celelalte dou3 straturi se aplicid numai mecanic, cu pistolul

- inainte de aplicarea unui strat trebuie ca stratul precedent sa fie bine uscat.
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e) Vopsitorii cu varuri lavabile de interior i exterior

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de

executare a lucrarilor de vopsitorie cu varuri lavabile, productie internd sau de import,
aplicate la interior pe pereti si tavane, pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos, iar in exterior
pe tencuieli gletuite cu glet de var sau de ciment.

Standarde si norme de referintd pentru materiale, precum gi specificatii

privind executia sunt identice cu cele amintite la vopsitoriile cu VINAROM.
Atentie trebuie acordata:

procurarii de varuri lavabile specifice pentru exterior si specifice pentru interior;
pentru asigurarea consistentei si calitatii compozitiei de lucru a vopselelor de var
lavabil, se vor respecta intrutotul instructiunile producétorilor;

vopselele vor fi insotite de certificatul de calitate precum si de termenul de
valabilitate al lor;

materialele si solutile de adaos (pentru spatii cu conditii speciale de natura:
umiditate, exterior, interior, etc) specifice fiecdrui producator de var lavabil in
parte vor fi introduse in compozitia de lucru, respectand cu strictete instructiunile
producatorului;

Pregétirea suprafetelor de tencuieli in vederea vopsirii cu var plastic:

curatarea petelor si indepartarea prafului

spalarea manuala cu apa a tencuielilor speciale din praf de piatra prelucrata
inchiderea fisurilor si a crapéaturilor

aplicarea unui strat de amorsaj de var lavabil de import

aplicarea manuala a 2-3 straturi de var plastic import cu respectarea cu strictete
a instructiunilor producatorului

7. CONDITII DE CALITATE $I VERIFICAREA LUCRARILOR
Pe parcursul executiei lucrarilor se verificd in mod special de catre investitor (prin
dirigintele de santier):

indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport;

calitatea principalelor materiale introduse in executie conform standardelor si
normelor interne de fabricatie;

respectarea prevederilor din proiect i a dispozitiilor de santier;

receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face dupa uscarea perfecta a
acestora;

eventualele lucrari care nu respectd conditile prevazute in proiect, caiet de
sarcini sau conditii de calitate vor fi refacute sau remediate.

Verificarea zugravelilor se va face prin:

examinarea vizuala a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul
general (ton de culoare uniform, fara pete, fara scurgeri, fara impuritati inglobate,
fara urme de bidinea, fard corecturi sau retusuri care sa distoneze cu tonul
general, etc)

examinarea aderentei zugravelilor de stratul suport: o zugravealad de calitate nu
trebuie sa se ia pe palma la o frecare usoara.
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Verificarea vopsitoriilor se va face prin:

examinarea vizuala a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul
general (acelasi ton de culoare pe intreaga suprafatd, acelasi aspect mat sau
lucios pe intreaga suprafatd, fara pete, desprinderi, cute, proeminente, scurgeri,
basici, aglomerari de coloranti, fara neregularitati din chituire sau slefuire, etc)
verificarea tehnologiei de pregatire a suprafetelor manuale de vopsire (curatirea,
slefuirea, chituirea rosturilor, etc) ce se face prin sondaj, indepartandu-se cu
grija, In locuri mai dosite, vopseaua pana la stratul suport;

se verificd, de asemenea vizual, modul de vopsire al: tevilor, radiatoarelor, etc
(daca acestea sunt vopsite cu vopseaua adecvatd, daca sunt vopsite si pe
suprafetele lor ascunse, etc);

se verifica vizual ca separarea campurilor de finisaje (ex: intre vopsitorii si
zugraveli) sa se facad cu o delimitare clara (fard suprapuneri) si rectilinie (fara
ondulatii, cu exceptia locurilor unde acestea sunt prevazute explicit prin detaliile
din proiect).

Lista cu cantitati de operatii:

nr | Denumire operatie U.M. Cantitate
1 | Inlocuire caramida Nevada buc 900,00
2 | Zidarie de caramida mc 21,00
3 | Tencuieli interioare mp 82,00
4 | Tencuieli exterioare mp 82,00
5 | Vopsitorii interioare (vopsea lavabila) mp 246,00
6 | Aplicare vopsitorii exterioare in culorile fatadei mp 82,00
Intocmit
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